

 









1. 洽詢電話:02-25527759  黃小姐

2. 傳真電話:02-25521528

3. 通信報名：台北市長安西路 287 號 8 樓之5 台灣金屬熱處理學會
4. 繳費辦法：請至郵局劃撥存入01369791帳號（註明參加班別）或以劃線支票抬頭寫 〔台灣金屬熱處理學會〕或匯款帳號:合作金庫大同分行0430-717-116903連同報名單掛號郵寄至本會，本會於收款後立即開發票寄回


報 名 單


	課程名稱
	金相與熱處理實驗
	上課日期
	109年11月13日

	姓名
	部　　　　門
	現任職務
	分機
	公司產業別

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	公司名稱
	
	電　　話
	

	公司住址
	□□□
	傳　　真
	

	參加費用
	共　元
	繳費方式
	□郵政劃撥　□支票　□現金　

	參訓目的
	□在職訓練　□職前訓練　□第二專長訓練
	報名日期
	　 年　月　日
	□素食者


※本表如不敷使用，請自行影印，謝謝！
金相與熱處理實驗(含實習)
  (1) 鋼鐵相圖及熱處理基礎
(2) 金相試片製作流程
(3) 金相組織之實作及解讀

 (a) 以擴散控制為主的收料組織，
球化處理組織-彎折板片，SK高碳鋼，冷鍛件及高張力戳牙螺絲-球狀雪明碳體(Ḉ) )散佈在肥粒體(F)基地，
爐冷的完全退火組織-顆粒狀肥粒體以及粗波來體(Pc)，低碳、中碳、共析及過共析
空冷的正常化組織-熱鍛汽車零件，顆粒狀肥粒體以及細波來體(Pf)

粉末冶金件收料-包含孔洞及腐蝕抵抗分布不均的肥粒體及波來體組織
鑄造件組織-偏析明顯的組織，脫蠟件部分非加工面會有脫碳層，
鑄鐵-FC350(5P+5F), FCD450(a5P+85F)

熱鍛件空冷組織-針狀肥粒體(惠德曼)+ 細波來體(Pf)，邊界顆粒狀肥粒體以及細波來體(Pf)
 (b) 以非擴散控制為主的調質、硬化、滲氮及滲碳組織，
淬火回火組織-低碳、中碳、共析及過共析
滲碳完全退火組織-表面高碳，逐漸降到心部低碳組織
滲碳淬火回火組織-表面高碳針葉麻田散體，心部低碳板片組織
滲碳氮化組織-表面有一些氮化層+滲碳組織
粉末冶金件收料-包含孔洞及腐蝕抵抗分布不均的麻田散體組織
 (c) 會產生軟點的處理及其組織
1.雙相區淬火-(a)淬火時太慢(沖水)，產生A3線下淬火，(b)加熱未完全高於A3線以上，在(α+γ)雙相區淬火，得到肥粒鐵及淬火麻田散體組織。
2.滲碳表面含碳量增高易導致恆溫曲線之特性點Ms點及Mf點向下移動。使滲碳鋼表面淬火後未達完全變態，而易有殘留沃斯田體存在。
3.當冷速過慢時，如心部或硬化能不佳鋼種，以連續冷卻曲線來看，P或B組織會先於麻田散體在晶界生成，產生整體硬度較低現象。相變化由晶粒邊界開始。
 (d) 會產生變質層的處理及其組織
1. 高週波硬化層研磨-過熱產生表層新生成淬火麻田散(Mα)及其下高溫回火麻田體(Mβ)，以及基地低溫(Mβ)。
2. 滲碳表面層研磨-過熱產生表層新生成淬火麻田散(Mα)及其下高溫回火麻田體(Mβ)，以及基地低溫(Mβ)。
3. 線切割加工或是放電加工的表面層-熔解表層急冷新生成淬火麻田散(Mα)及其下高溫回火麻田體(Mβ或低溫(Mβ)。
4. 熱處前的表面處理層，在熱處理時與鋼料產生擴散等反應
 (e) 定量金相的應用
球化效益，脫碳層深度，殘留沃斯田體量，計算高碳鋼淬火後麻田散體的碳含量。
請先準備好客戶常處理工件來觀察，實做前先說明觀察重點，
技術士乙級金相實做評分標準: 動作及刮痕、腐蝕及判定
      金相與熱處理實驗(含實習)





主辦：


台灣金屬熱處理學會





課程目的：





1. 金相實作


2. 金相組織研判








課程特色：





理論與實務並重,學員必須親自動手製作試片,並了解組織研判





課程內容：





 (1) 鋼鐵相圖及熱處理基礎


(2) 金相試片製作流程


(3)金相組織之實作及解讀


(4) 定量金相的應用





上課日期、地點：





參加對象：





109 年 11 月 13 日(週五) 


09:00～16:00，計 6 小時


南台科技大學 機械系


71005 台南市永康區南台街一號





鋼鐵業、熱處理業、加工業等員工及機械設計、工廠管理等之新進人員職前訓練或在職人員進修





課程費用：





講師簡介：





會員NT$1,500元,非會員3,000元


（含講師鐘點費、講義、午餐等費用)


限額只收20名，請速報名，以報名先後為準.





邱六合先生


現任 大同大學 材料系教授 


曾任 台灣金屬熱處理學會 理事長


  助教  


南台科大 材料系研究生





報名方法








